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Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy nastepujgcych urzadzen:
HDE-9UD (100 V)

HDE-1UD (120 V)

HDE-2UD (230 V)

Lista elementéw zestawu

W zestawie znajduja sie nastepujgce elementy:

i octoals com

INSTAUKCIA OBSLUGH

HDE Jednostka sterujgca o

zwiekszonej wytrzymatosci Przewdd zasilajacy .......... 1szt. Instrukcja obstugi ............. 1szt.
................................................... 1szt. Nr ref. 0024077 (100 V) Nr ref. 0032085
0023717 (120 V)

0024080 (230 V)

Cechy urzadzenia

Jednostka HDE zapewnia wysoka sprawno$¢ i lepsze parametry podczas operacji lutowania
wymagajgcych dostarczenia duzych iloéci ciepta.

28" kolorowy ekran
TFT

PERIPHERALS
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Przyk’fad podchzenia - kolba o zwigkszonej wytrzymatosci

HDE
Jednostka sterujgca o zwiekszonej
wytrzymatosci

PERIPHERALS

CHB*

Konwerter
C470*

Pasujgce wktady

T470F*
Kolba HD z uchwytem I

izolowanym termicznie
Przewdd

podstawki*
Nr ref. 0024227
HDS*
Podstawka do kolb
T470 o zwiekszonej
wytrzymatosci




Przyk’fad po’rqczenia - Kolba HD z nadmuchem azotu

|
PERIPHERALS

T470N**

Kolba HD z
nadmuchem azotu

Obwdd azotu
gazowego

HDE

Jednostka sterujgca

HDE

Ret. [ HOE2UD

6BARMAX.

PEDAL

Wic

MNE**

Przewdd
modutu**
Nr ref. 0026830

Przewdd podstawki**
Nr ref. 0024227

DNS**
Podstawka do kolb z
nadmuchem azotu

Obwdéd
elektryczny

Q’”J Regulator

przeptywu azotu

GN**
Modut generatora
azotu
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Podtgczanie do FAE

HDE mozna podtgczy¢ do wyciggdw oparéw FAETi FAE2. W tym celu jednostke sterujgcg HDE nalezy
zaktualizowac do wersji 8886784 oprogramowania (lub nowszej), do pobrania z witryny JBC pod adresem
https://www.jbctools.com/software.html.

Po zaktualizowaniu stacji, podtaczy¢ jg do wyciggu oparéw przewodem RJ12 dostarczonym wraz z
wyciggiem FAE1i FAE2. Uzy¢ ztgcza "FAE/Robot” jednostki sterujgcej i ztgcza “Station” wyciggu opardw.

Wycigg oparéw nalezy skonfigurowaé z poziomu interfejsu wtasnego FAE.

HDE
Jednostka sterujgca

PERIPHERALS

| Kabel RJ12
3 Nr ref. 0019751

E_J =1 a4

Filter Flow
Saturetion 2096 | HEE]L T
Curtontisco | ML

Port1 W 005 $100
Port2 WON  SOFF




Zgodnos¢

Nalezy wybra¢ urzadzenia najlepiej dopasowane do konkretnych potrzeb w zakresie lutowania i

rozlutowywania.

Jednqstka Narzedzie | Podstawka Pasujace MNE P-005
sterujgca wktady

T470

T470S

HDS
T470Z
HDE C470

T470F

HT470* HDTS

T470N DNS () ()

* wspétpracuje z dwiema jednostkami sterujgcymi HDE.




o J = 4 e}

www.jbctools.com

Ekran roboczy HDE

Jednostka HDE wyposazona jest w intuicyjny interfejs uzytkownika, zapewniajgcy szybki dostep do
parametréw stacji.
DomyslIny kod PIN: 0105

T470

350°

Temp levels

Opcje menu

Stacja Liczniki

Jezyk

Rozwigzywanie probleméw

Informacje o rozwigzywaniu problemdw stacji znajdujg sie na stronie produktu www.jbctools.com.




Zaawansowane funkcje

Przedstawia szczegdtowa graficzng reprezentacje temperatury koricdwki i dostarczanej mocy
w czasie rzeczywistym podczas tworzenia potgczenia lutowanego do celéw analizy. Pomaga to
w podjeciu decyzji odnos$nie do dostosowania procesu lub doboru koricéwki w celu uzyskania
najlepszej jakosci lutowania.

Grafika

Zaprojektowana z myslg o uniknieciu szoku termicznego podczas lutowania elementéw z chipem
ceramicznym, takich jak MLCC, ta nowa i jedyna w swoim rodzaju funkcja umozliwia kontrolowanie
szybkosci nagrzewania w celu stopniowego zwigkszania temperatury elementu na wszystkich
etapach procesu lutowania. Mozliwe jest zapisanie 25 w petni konfigurowalnych profili lutowania.

o

Profile

Eksportowanie grafiki

Wprowadzi¢ naped flash USB do
ztgcza USB-A, aby zapisa¢ proces
lutowania w formacie CSV.

n}

Pliki

Aktualizacja stacji

Plik aktualizacji JBC nalezy pobraé
zestronywww.jbctools.com/software.
html Wprowadzi¢ naped flash USB
z pobranym plikiem do stacji.

[©)

Aktualizacja

Powiadomienia systemowe
Na pasku stanu ekranu wy$wietlone zostajg nastepujgce ikony.

- Podtaczony jest naped flash USB. (7 Aktualizacja oprogramowania stacji. Nacisnaé
7 INFO, aby rozpoczaé proces.
Stacja sterowana jest za posrednictwem
D komputera PC.

Uwaga Nacisng¢ INFO, aby wys$wietli¢ opis.

Sterowanie stacjg realizuje robot zatadowany
D na stacji.

Btad. Nacisng¢ INFO, aby wyswietli¢ opis awarii,
rodzaj btedu i sposéb postepowania.




Konfiguracja urzadzen peryferyjnych

Konfiguracja modutu

1. Po podtaczeniu modutu nalezy przej$é
domenuurzadzen peryferyjnychiwybraé port,
do ktérego a by¢ podtagczony modut.

2.Wybra¢ modutzlisty potgczen peryferyjnych.
Nalezy pamigtaé, ze pierwsze potgczenie
jest oznaczone jako ,a", drugie jako ,b" itd.

(np. MS_a, MS_b,...).

3. Nacisngé Menu lub Powrét, aby zapisaé

Konfiguracja pedatu

1. Wejé¢ do manu urzadzen peryferyjnych i wybraé
port, ktéry ma by¢ powigzany z pedatem.

<) 19:29
Port 2-PA
Peripherals
Pedal PD_a
Module MSE
< >

Wybdr sposob dziatania pedatu: tryb
uspienia, ekstrakcja (hibernacja) lub jako
przetgcznik modutu.

Wybrac tryb
aktywacji pedatu
(wcisnigty/zwolniony)
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<)

Peripherals
Pedal
Module

2

None

—

19:29 ‘
Port 2-PA

None
None

2, Wybraé pedat (Nalezy pamietac, ze pierwsze
potgczenie jest oznaczone jako ,a”, drugie bedgc,b”itd.

(np. PD_a, PD_b,...).

Q)

zf‘.@ Peripherals
Pedal
Module

None

— B

19:29 ‘
Port 2-PA

PD_a
MSE

3. Ustawienie funkcji pedatu do potrzeb:

I
Ustawic czas
aktywacji po jednokrotnym nacisnigciu
pedatu*, Dla ciggtej pracy nalezy
przytrzymac pedat weisnigty.

*UWAGA: Identyczne dziatanie mozna wywotac poprzez ciggte naciskanie pedatu i zwalnianie go w celu aktywacji.

<) 19:29

:{“.@ Peripherals Port 2-PA
Pedal PD_a
Function Extractor

< Mode released
Minimum time 0 sec

Back




Konfiguracja urzadzen peryferyjnych
Konfiguracja pochtaniacza oparéw

Moduty sterowania JBC posiadajg ztgcze umozliwiajgce podtgczenie ich do pochtaniacza oparéw za pomocg kabla
RJ12. Dzigki temu pochtaniacz oparéw automatycznie rozpoczyna prace, gdy narzedzie lutownicze jest uzywane.

Poczawszy od wersji oprogramowania 8886887 (DDE, HDE), podtgczony odcigg oparéw moze by¢ konfigurowany i
kontrolowany poprzez menu Peripherals jednostki sterujgce;.

) . Pochtaniacz oparéw
Modutowa jednostka sterujgca

FLTER

Podtacz do 4 jednostek sterujgcych (ztacze FAE/ROBOT) do ztgczy pochtaniacza oparéw (STACJA 1, STACIA 2, .. ).
Kazde narzedzie podtgczone do tych jednostek sterujgcych moze uruchamiaé i zatrzymywac pochtaniacz opardw.

Kazda jednostka sterujgca wykrywa pochtaniacz oparéw jako ,FAE_a' Narzedzie, ktére ma aktywowac pochtaniacz
oparéw, musi zosta¢ skonfigurowane poprzez opcje menu urzadzen peryferyjnych w menu jednostki sterujgcej.

Jednostka sterujgca menu urzadzen peryferyjnych

<) 1:29
oQ
Peripherals Port 2-PA
Pedal None
< Module None S
Fume extractor FAE_a
Back

Uwaga: Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie, zawsze aktualizuj jednostki sterujgce do najnowszej dostepnej wersji
oprogramowania. Minimalna wymagana wersja to 8886160 dla jednostek sterujgcych DDE, HDE i NAE oraz 8886162
dla jednostek sterujgcych DME.
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Dziatanie

Najbardziej wydajny system lutowniczy JBC
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Niniejsza rewolucyjna technologia pozwala niezwykle szybko przywrécic¢ temperature grotu. Dzigki temu uzytkownik
moze pracowac z nizszg temperaturg. Zwieksza to zywotnos$¢ grotéw pieciokrotnie wzgledem innych marek.

1. Praca

2. Uspienie

3. Hibernacja

Po podniesieniu narzedzia ze
stojaka dojdzie do nagrzania grotu
do wybranej temperatury.

:

Kiedy narzedzie znajduje sie na
stojaku, temperatura spada do
zadanej temperatury u$pienia.

.

Po dtuzszych okresach
bezczynnosci nastgpuje odcigcie
zasilania i narzedzie schtadza sie do
temperatury pokojowej.

:

Q) 1929 ‘

T470 [

350"

l Temp levels :
\

Power 250 400 Port
1

45

<) 19:29 ‘

T470 [

Tool in the stand
Actual Temp. 180°
Delay to hibernation: 29:30

) 1929 |

T470 [

Hibernation

Actual Temp. 25°C

Port

Ustawienia narzedzia:
- Temperatura robocza

Wybrac¢ temperature w zakresie od 90

do 450 °C za pomocg:
albo IS (kroki co £5°C / °F)

Ustawienia narzedzia:
- Poziom temp.

Nacisng¢ E wybraéUstawienia
narzedzi i aktywowaé opcje
Poziom Temp.

Uzy¢ BN lub Il (kroki £ 5 °C / °F)

Ustawienia narzedzia:

- Uspienie

Zmieni¢ temperature uspienia i
ustawi¢ opdznienie uspienia od
0 do 9 minut lub brak uspienia.

Ustawienia narzedzia:
- Hibernacja

Zmien opdznienie hibernacjiz 0
na 60 minut lub brak hibernacji.

ik



Konserwacja

Przed przystgpieniem do czynnosci konserwacyjnych lub przechowywania nalezy zawsze odczekac, az urzadzenie
ostygnie.

- Wyswietlacz stacji czysci¢ $rodkiem do czyszczenia szkta lub wilgotng szmatka.

- Czysci¢ obudowe i narzedzie za pomocg wilgotnej
szmatki. Z alkoholu mozna korzystaé wytacznie
do czyszczenia czesci metalowych.

- Nalezy okresowo sprawdzaé, czy metalowe czgsci
narzedzia i uchwytu narzedzia s czyste, aby mozliwe
byto wykrycie przez stacje stanu narzedzia.

- Utrzymaé powierzchnie koncéwki w czystosci
izamoczona przed odstawieniem do przechowywania,
aby unikng¢ utlenienia koncéwki. Zardzewiate i
brudne powierzchnie ograniczajg przenoszenie ciepta
do ztacza lutowanego.

- Okresowo sprawdzac wszystkie kable i przewody.

- Wymiane przepalonego bezpiecznika wykona¢ w
nastepujacy sposéb:

I

1. Zdemontowa¢ oprawke bezpiecznika i wyjaé 2. Wprowadzi¢ nowy bezpiecznik do oprawki
bezpiecznik. Jesli to konieczne, podwazy¢ za i zamocowac¢ w stacji.
pomocg narzg¢dzia.

- Wymieni¢ wszystkie wadliwe lub uszkodzone czesci. Nalezy korzysta¢ wytgcznie z oryginalnych czesci
zamiennych JBC.

- Naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie przez autoryzowany serwis techniczny JBC.

12
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Bezpieczenstwo

Niezbedne jest przestrzeganie zalecen bezpieczeristwa w celu uniknigcia porazen pragdem,
obrazen, pozaréw lub eksplozji.

- Nie wykorzystywac urzadzenia do celéw innych niz lutowanie lub przerébki. Nieprawidtowe korzystanie z urzagdzenia
moze spowodowac pozar.

- Przewdd zasilajacy nalezy podtaczaé do odpowiednio zatwierdzonych podstaw. Przed uzyciem nalezy zadbaé
o prawidtowe uziemienie. Podczas odtgczania nalezy ciggna¢ za wtyczke, nie za przewdd.

- Nie wykonywac prac na czesciach pod napigciem.

- Kiedy narzedzie nie jest w uzytku, nalezy je odstawi¢ na stojak, aby witgczy¢ tryb uspienia. Grot lub dysza, metalowa
cze$¢ narzedzia i stojak mogg by¢ gorgce nawet po wytaczeniu stacji. Nalezy zachowac ostrozno$¢, réwniez podczas
regulowania pozycji stojaka.

- Nie pozostawia¢ urzadzenia wtgczonego bez nadzoru.

- Nie zakrywa¢ kratek wentylacyjnych. Ciepto moze spowodowac¢ zapalenie tatwopalnych produktéw.

- Unika¢ kontaktu topnika ze skérg lub oczami w celu zapobiegnigcia podraznieniom.

- Uwazaé na opary generowane podczas lutowania.

- Nalezy dba¢ o czystos$¢ i porzadek w miejscu pracy. Aby unikngé¢ obrazen ciata, podczas pracy nalezy nosi¢
odpowiednie okulary ochronne i rekawice.

- Nalezy zachowac szczegdlng ostrozno$é z potencjalnie parzacym ptynnymi odpadami z lutowiem.

- Niniejsze urzadzenie moze by¢ uzytkowane przez dzieci powyzej 6smego roku zycia, a takze osoby o ograniczonych
zdolno$ciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych badz nieposiadajgce do$wiadczenia, pod warunkiem
zapewnienia im odpowiedniego nadzoru lub instruktazu w zakresie korzystania z urzadzenia i upewnienia sie,

Ze znane sg im zwigzane zagrozenia. Nie zezwala si¢ na zabawe urzadzeniem przez dzieci.

- Nie zezwala sig na realizacje konserwacji przez dzieci, chyba ze pod nadzorem.

13



Uwagi
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Dane techniczne
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HDE

Jednostka sterujgca o zwigkszonej wytrzymatosci

Nr ref. HDE-9UD 100 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejéciowy: 4 A, Wyjscie: 42 V.
Nr ref. HDE-1UD 120 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejSciowy: 4 A. Wyjscie: 42 V.
Nr ref. HDE-2UD 230 V 50/60 Hz. Bezpiecznik wejéciowy: 2 A, Wyjscie: 42 V.

- Moc znamionowa:
- Moc szczytowa (narzedzie):
- Wybér temperatury:
- Temp. spoczynkowa
Stabilno$¢ temp. (bez podmuchdéw):

- Doktadnos$¢ temp:

- Regulacja temp.:

- Napiecie/rezystancja
miedzy koicdwka a masa:

- Temp. robocza otoczenia.:
- Potaczenia:

- Wymiary jednostki sterujgcej:
- tgczna masa netto:

- Wymiary zewnetrzne/masa opakowania:

(dt. x szer. x wys.)

Produkt zgodny z normami CE.
Wykonanie antyelektrostatyczne.

300 W
250 W
90 - 500 °C

+1,5°C (Spetnia i przewyzsza

wymagania IPC J-STD-001F)

+3% (przy uzyciu wktadu wzorcowego)
+50 °C Za pomocg ustawiert menu stacji

Spetnia i przewyzsza wymagania

ANSI/ESD S20.20-2014  IPC J-STD-001F

10 - 50 °C

Ztgcza USB-A / USB-B / urzadzen peryferyjnych
Ztgcze RJ12

232 x 148 x 120 mm

2,63 kg

258 x 328 x 208 mm / 3,72 kg

15



o J = 1 w—}

Warranty

JBC’s 2 year warranty covers this equipment against
all manufacturing defects, including the replacement of
defective parts and labor.

Warranty does not cover product wear or misuse.

In order for the warranty to be valid, equipment must
be returned, postage paid, to the dealer where it was
purchased.

Get 1 extra year JBC warranty by registering here:
https://www.jbctools.com/productregistration/
within 30 days of purchase.

If you register, you will receive e-mail notifications about
new software updates for your registered product.

This product should not be thrown in the garbage.
In accordance with the European directive 2012/19/EU, electronic equipment at the end of its life must
— be collected and returned to an authorized recycling facility.

Ce Bl ea

www.jbctools.com

0032085-130325



